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On sait qu'un proc6cle de coustructioii de tati- 
ments conaiste a etablir ime ossatare en metal ou 
en beton arme» puis a completer Tossature par le 
moyen de parois rapportees. Ces parois peuvent 
etre des types les plus divers; efles peuvent notam- 
ment etre conslituees par des elements en tole 
metalHquB associes a des panneaux metaUitjues ou 
non metafliques. Bien entendu certains au moins 
de ces dements doivent comportex les ouvextures 
prevues pour les fenetres ou, plus generalement, 
pour les chassis vitres. 

Les Elements de fe^ade connus du genre en ques- 
tion ont ete d'une fabrication compUquee et cou- 
teuse. Hs n'ont pas toujours donne satisfaction en 
ce qui conceme la facflite de montage et la pro- 
tection a rencontre de i*ox5rdation. 

L'invention vise au contraire a permettre de rea- 
iiser uu dement de fagade de fabrication simple, 
de prix de revient peu €ev^ de mise en place 
facile, et qui soit parfaitement a Vahn des dete- 
riorations par oxydation. 

L'elemait suivant Tinvention est essentidlement 
constitue par un encadrement susceptiHe de rece- 
voir plusieurs panneaux metafliques ou non metal- 
liques disposes & I'interieur les uns des autres, 
chacun des quatre cotes de cet encadrement pou- 
vant etre fait en une ou plnsieurs pieces suivant 
les^ cas. La traverse superieure pent notamment 
pr^cnter en profii de section une partie avan^ante 
oblique en direction du bras, suivie d'nne partie 
rabattue vers Tinterieur et propre a entourer le 
bord superieur d'un panneau de facade retenu en 
place par une baguette rapportee appropriee, cette 
traverse superieure comportaut une feuiHure, rap- 
portee ou non, destinee a la fixation du bord supe- 
rieur d*un panneau interieur, leqnd se trouve ainsi 
maintenu a une distance appropriee dn panneau 
exterieur. La traverse inferieure, egalement faite 
en une ou plusieurs pieces, comporte die aussi 
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une feuiliure interieure pour recevoir le panneau 
interieur de I'aement, puis une partie indinee 
ahoutissaut a une feuiliure exterieure agencee de 
maniere a recevoir le bord inferieur du panneau 
de fagade. Quant aux montants, ils peuvent avan- 
tageusement presenter en section une premiere 
feuiliure interieure pour recevoir Tun des bords 
verticaux du panneau interieur, puis une partie 
avangante rej^ee deux fois pour aboutir a une 
seconde feuiliure susceptible de recevoir fun ^es 
bords verticaux du panneau exterieur de fagade. 

Des orifices appropriees permettent une circula- 
tion d*air dans I'espace compris entre lea deux pan- 
neaux en vue d^Siminer la condensation. 

En ce qui conceme les panneaux eux-memes, ils 
peuvent etre realises de toute manifere appropriee, 
par excmple en fibro-ciment, tole emaillee, etc., 
pour le panneau exterieur de fagade, on en bois 
comprime, bois^ impregne ou agglomere du meme 
genre, ou en metal pour le panneau interieur. Pour 
assurer uu meilleur isolement thermique ce der- 
nier est preferablement douHe d'une epaisse cou- 
che d*une madere isolante imputrescible tdle, par 
exemple, que la laine de vene. 

Le dessin annexe, donne 4 titre d'exeinple, per- 
metlra de mienx comprendre l'invention, les carac- 
teristiques qu'elle presente et les avantages qu'elle 
est susceptible de procurer : 

Fig. 1 est une coupe verticale generale d'un ele- 
ment de fagade suivant Tinvention; 

Fig. 2 reproduit une partie de fig. 1, mais en 
supposant que le plan de coupe se trouve decale 
par rapport a cdui de cette demiere; 

Fig. 3 est une coupe horizontde montrant Tun 
des cotes de cet dement; 

Fig. 4 est une coupe semblable a cdb de fig. 3. 
mais indiquant une variante; 

En fig. 1 on a represente en 1 la masonnerie 
sur laquefle doit reposer, a la fafion connue. Tele- 
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ment considere. Sux cette magonnerie est disposee 
une premiere tdle 2 avec iin rebord interieur 2a 
propre a arreter toute infiltration d'eau. Sur cette 
tdle 2 est place im premier profile 3 a section en 
forme de trapeze isocele. Sur ce profile 3 est dis- 
pose un second profile 4 a section en U renverse. 
Le profile 4 est a son tour surmonte d*un troisieme 
profile auquel on a affecte la reference generale 
5, les trois profiles 3, 4 et 5 constituant la traverse 
inferieure de l*element considere. Les trois prt^es 
en question peuvent a cet efiet etre rendus solidaires 
les uns des autres et de la tdle 2 de toute ma- 
nicre appropriee, par exemple par des vis ou des 
rivets, voire meme eventudlement par eoU^ par 
le moyen d*une coUe insensible aiix agents atmo- 
spheriques. 

Le troisieme profile 5, qai constitue la partie 
prindpde de la traverse inferieure, comprend, en 
partant de Tinterieur, une premiere partie hori- 
zontde 5a superposee au voile du profile 4, puis 
une partie 56 xdevee a ia verticsJe de maniere a 
constiluer feuillure avec la partie 5a, puis une 
partie 5c iegerement indinee vers le has et vers 
I'avant, puis encore une partie Sd rabattue vertica- 
iement vera le bas, puis une partie horizontaie 5e 
formant avec la partie 5d une seconde feuillure, 
et eofin un rebord 5/ rabattu vers le bas pour for- 
mer jet d'eau. La premiere fenillare 5a-56 est des- 
tinee a recevoir le bord inferieur du panneau inte- 
rieur 6, iequel est fixe en position par des vis 
Parker 7 qui se vissent dans la partie vexticale 5&. 
Dans Texemple r^resente on a insere entre le pan- 
neau 6 et ladite partie 56 une baguette 8 d*une 
matiere relativement compressibie tdie, par exem- 
ple, que le caoutchouc ou la matiere plastique, cette 
baguette etant destinee a constituer joint d^appui et 
d'etancheite. La feuiHure 5e-5J regoit de son c6^ 
le bord inferieur d*un autre panneau 9 formant 
exterieur de fa^de, Ce panneau 9 est retenn en 
place par une baguette rapportee -10, a profii en 
forme de U renverse, fixee sur la partie horizon- 
taie 5c par des vis Parker tdfes que 11. Un gar- 
nissage 12, de mastic ou analogue, remplit le jen 
menagg entre la baguette 10 et la partie verticale 
5d de part et d'autre du bord inferieur du pan- 
neau 9. 

On notera que la partie 5c est perforee d'un 
certain nombre de trous tds que 5g. 

La traverse superieure comprend un premier pro- 
file 13 en forme de L ou de comi&re, avec une 
aile verticale 13a et une aile horizont^e 135. Ce 
profile forme feuillure pour recevoir le bord supe- 
rieor du panneau interieur 6 qui y est fixe par 
des vis Parker teJles que 14, avec interposition 
d*ime baguette 15 d'appui et d'etancbeite. Sur i*aile 
horizontaie 136 repose un proffle 16 qui constitue 
la partie prindpide de la traverse superieure. Ce 
profile comprend, en partant de i*interieur, un re- 



ord vertical 16o oriente vers le haut, puis une 
partie horizontaie 166 appliquee contre Taile hori- 
zontaie 136 du profile 13, puis une partie 16c 
orientee obliquement vers Tavant et vers le bas, 
puis une partie verticale descendante 16rf, puis une 
partie horizontaie rentrante 16c, et enfin une par- 
tie 16/ orientee vers le bas. Les deux parties 16c 
et 16/ constituent une feuillure qui regoit le bord 
superieur du panneau de fagade 9. Ce bord est 
retenu en place par une baguette 17 a profii en 
forme de U, fixee sous la partie 16c par des vis 
Parker telles que 18, la fixation etant assuree par 
un remplissage de mastic ou autre tel que 19. 
Conune le montre fig. 2 la partie 16c et le voile 
de la baguette 17 sont perfores d*un certain nom- 
bre de trous 16g-l.7a disposes, bien entendu, entre 
les vis 18 successives. 

Sur la partie horizontaie 166 sus-decrite repose 
le profile 20 propre a constituer la traverse infe- 
rieure du cadre dormant de la fen^e de i'element 
de fagade. Cette fenetre ne faisant pas partie de 
rinvention, on ne la decrira pas davantage en detail 
ci-apr^ On indiquera sedement que le profile 20 
est serre sur la partie horizontaie 166 par un bou- 
lon 21 qui traverse egalement I'aile horizontaie 
136 du profile 13 en assurant ainsi du meme coup 
Tassemblage des deux profiles 13 et 16. On re- 
marqnera en outre que les bords inferieurs du 
profile 20 sont decoupes de petites entailles 20a 
destinees a assurer Tevacuation de i*eau de conden- 
sation qui a pu niissder sur la parol interieure 
et etre recueillie grace a la presence du rebord 
16a qui empeche cette eau de retomber sur le 
plancber du local. 

En ce qui conceme les mohtants lateraux Tfig. 
3), chacun de ceux-d est realise par le moyen d*un 
profile unique 22. En partant de Tinterieur et en 
suivant la vue en plan de fig. 3, ce profile com- 
prend une premiere partie 22a perpendiculaire au 
plan de la fagade, puis une seconde partie 226 
parallSle a ce plan et formant feudlure avec la 
premiere partie 22a, puis une troisieme partie 22c 
perpendicdaire au plan de la fagade, puis une 
quatrieme partie 22d repliee vers Tinterieur paral- 
lelement au plan precite, puis une cinqui^me par- 
tie 22c perpendiculaire au plan de la fagade et 
orientee vers I'interieur, puis enfin une sixi^me par- 
tie 22/ parallele au plan de la fagade pour former 
feuillure avec la partie precedente 22e. La feuillure 
22e-22f regoit le bord vertical correspondant du 
paimeau de fagade 9 qui est retenu en place par 
une. baguette 23 fixee par des vis 24, Tetandieite 
pouvant etre assuree par un masticage 25 conune 
dans les cas precedente. La feuillure 22a-32b regoit 
d*autre part le bord vertical correspondant du pan- 
neau interieur 6. 

Le serrage du panneau 6 est assure par des bou- 
lons 26 qui agissent sur des plaquettes 27 et 28. 



Ces plaquettes enserrent entre dies d'une part la 
partie 22a avec le panneau 6 et une baguette 29 
d'etancheite et d'appui, d'autre part soit le bord 
correspondant d'un element identique a celui sus- 
decrit, soit un montant proiHe approprie tel que 
29 formant intermediaire entre deux dements suc- 
cessifs, ou entre un element et un chassis vilre 
dormant, ou encore entre un element et un pan- 
neau de remptissage opaque. 

Dans la variante de fig. 4 ie serrage du panneau 
6 est assure par des vis 30 dont les tetes prennent 
appui sur des plaquettes exterieures 31, tandis que 
leur queue se visse dans la paroi d*un ptrteau 32 
de raidissemenl ou de support de la fagade. Comme 
montre ce plateau 32 est fait en deux pieces qui 
sc compcnetrent. La baguette 29 est elle-meme fixee 
centre le poteau 32 par des vis telles que 33 qui 
assurent en meme temps Passemblage des deux pie- 
ces constilutives dudit plateau, cet assemblage etant 
complete par des petits boulons lateraux teU que 
34 traversant la partie 22a du profile 22, Sous la 
plaquette 31 sonL disposes des joints plastiques tels 
que 35 qui assurent retancheite. La disposition est 
autrement semblable a celle de fig. 3. 

Tous les profiles constitutifs de Telement suivant 
rinvention. soient les elements 3, 4, 5. 13 et 16, 
ainsi d'ailleurs que les baguettes 10, 17 et 23 sent 
preferablement faits en tole d'acier emaillee, bien 
qu'on puisse evidemment utiliser eventuellement 
soit de la tole d'acier inoxydable, soit de la feuille 
d'alurainium ou d*alliage leger. Le panneau inle- 
rieur 6 peut ctre fait en bois comprime ou en un 
autre genre d*agglomere fibreux, voire meme en 
ciment fibreux. II est avantageux de le douHer sur 
sa face exterieure d'une couche 36 d'un feutre iso- 
lant imputrescible. par exemple a base de laine 
de verre, fixe en place par tout moyen approprie 
(non represente). Le panneau 9 peut eg^ement 
etre etabli en fibro-ciment ou analogue, mais 11 est 
preferable en general de lui faire comporter une 
tole emaillee, soit seule, soit convenablement dou- 
blee, pour permettre d*ameliorer l*aspect exterieur 
de la fagade. 

L'invention permet ainsi d'etablir un dement de 
fayade de fabrication simple, qu'il est facile de 
combiner avec des fenetres metalliques de type 
couranL Cet element est parfaitement protege de 
Thumidite el des intemperies. L'espace interieur de- 
limite par les deux panneaux 6 et 9 est aere en 
permanence par les trous 5g et 16g.l7o, de sorte 
que les condensations eventudles s'evacuent aise- 
ment. On a dej4 signale plus haut que le bord 
releve 16o, permettait Tevacuation de I'eau de con- 
densation ruisselant sur la face interieure de la 
parol. 

H doit d*aiHeurs etre entendu que la description 
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qui precede n*a ete donnee qu'a, litre d'exemple 
et qu'elle ne Umite nuUement le domaine de Tin- 
vention dont on ne sortirait pas en remplagant 
les details d'execution decrits par tous autres equi- 
valents. On comprend par exemple que certains au 
moins des feuillures decrites pourraient comporter 
des rebords, le panneau correspondant devant alors 
etre mis en place lors du montage de Tdement. 
On conjoit encore que le calorifugeage peut etre 
effectue de toute autre maniere que celle represen- 
tee, par exemple en employant des panneaux inte- 
rieurs presentant par eux-memes des proprietes 
calorifuges suffisantes. 

RESUMt 

Element de fagade constitue par un encadrement 
susceptible de recevoir plusieurs panneaux metalli- 
ques ou non metalUques disposees a Tinterieur les 
uns des autres, ledit dement pouvant en outre 
presenter les autres caracteristiques ci-apres, sepa- 
rement ou en combinaison : 

1* Chacun des qualre cotes de rencadrement est 
fait en ime ou plusieurs pieces; 

2° Le profil en section de la traverse superieure 
de Tencadrement comporte une partie avangante 
oblique en direction du bas, suivie d*une partie 
rabattue vers Tinterieur et propre a entourer le 
bord Ruperieur d'un panneau de facade retenu en 
place de toute maniere appropriee, par exemple 
par une baguette rapportee; 

3" La traverse superieure comprend une feuil- 
lure, rapportee ou non, destinee a la fixation du 
bord superieur d*un panneau interieur maintenu a 
une distance appropriee du panneau exterieur; 

4** La traverse inferieure comporte une feuiHure 
interieure pour recevoir le panneau interieur de 
rdement, puis une partie indinee aboutissant a une 
feuillure exterieure agencee de maniere a recevoir 
le bord inferieur du panneau de fagade; 

5" Chacun des montants presente en section une 
feuillure interieure propre a recevoir Tun des borda 
verticaux du panneau interieur, puis une partie 
avangante repUee deux fois pour aboutir a une 
seconde feuillure susceptible de recevoir I'un des 
bords verticaux du panneau exterieur de fagade; 

6° II est prevu des orifices assurant une circu- 
lation d'air dans Tespace compris entre les deux 
panneaux; 

7" Au panneau interieur est associee unc enco- 
che d'une matiere isolante imputrescible, telle par 
exemple que la laine de verre. 
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